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Notre processus de 
fabrication et de contrôle 
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1
Découpe
Le verre est coupé, 
les bords sont façonnés 
et percés si besoin. Lavage et 
séchage.

2
Sérigraphie

Une bordure émaillée
est imprimée sur le verre, 

ainsi que le logo, les 
différents marquages du vitrage 
et les éléments fonctionnels en 

pâte d’argent (dégivrage, antenne, ...)

4
Feuilletage
Après lavage et séchage, 
une feuille de PVB 
(Polyvinyle de butyral) 
est insérée entre 
les deux feuilles 
de verre dans 
une salle
blanche.

5
Autoclavage
Dégazage complet à 140°C pour l’adhérence 
définitive du verre et du PVB. A leur sortie, 
les pare-brise sont totalement transparents.

6
Composants &
Contrôle du verre
Différents connecteurs sont soudés sur
les lunettes arrières. Tous les 
vitrages sont inspectés.

7
bly of Fonctions
additionnelles

Divers composants (capteurs de pluie 
et lumière, enjoliveurs, supports de 

caméras, d’antennes radio & GPS 
ou alarme, connecteurs, etc.) 

sont ajoutés sur les vitrages.
Contrôle final et emballage.
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La fabrication du vitrage automobile :
90 ans

d’expérience et d’excellence
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Chauffe & Formage
Vitrage feuilleté

Pare-brise & toits feuilletés :
Superposition sur un même outillage

de deux feuilles de verre. Chauffage
dans un four à plus de 600°C puis

formage par effet de gravité. Le verre
est ensuite refroidit progressivement, 

puis les deux feuilles sont désappairées.

Vitrage trempé
Glaces latérales, lunettes 

chauffantes & toits trempés :
Le verre est chauffé, formé 

puis trempé par refroidissement 
brutal pour garantir la résistance 

mécanique du verre et sa 
fragmentation en cas de casse.


